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          DÖKÜM TEKNOLOJİSİ

      Derleyen

Prof. Dr. Adnan AKKURT
2
3
4
Döküm
Erimiş metalin, elde edilecek parçanın şekline sahip bir
   kalıp boşluğuna, yerçekimi veya basınç uygulanarak
   doldurulup katılaşacağı yöntem
   Döküm terimi yöntemle üretilen parçalar için de
    kullanılmaktadır
   Şekil dökümü-ingot dökümü
   Dökümdeki adımlar görece olarak basittir:
    1.   Metalin ergitilmesi
    2.   Kalıba dökülmesi
    3.   Katılaşmaya bırakılması
    4.   Kalıbın açılıp/bozulup parçanın alınması
     Dökümün Üstünlükleri
   Karmaşık parça geometrileri kolaylıkla oluşturulabilir
   Hem iç (içi boş) hem de dış şekiller oluşturulabilir
   Bazı döküm yöntemleri net şekil’dir; bazıları ise net
    şekle yakın’dır.
   Çok büyük ve çok küçük parçalar üretebilir
   Bazı döküm yöntemleri seri üretime uygundur
   Hemen tüm metallerin dökümü mümkündür. (dökme
    demir)
         Dökümün Zayıflıkları

   Farklı döküm yöntemlerinin farklı zayıflıkları vardır:
       Mekanik özelliklerde sınırlamalar, porozite, segregasyonlar, kaba ve homojen
        olmayan tane yapısı
       Çok ince kesitlerin elde edilmesi zor
       Bazı yöntemlerde düşük boyutsal doğruluk ve yüzey kalitesi; örn. Kum döküm
       Sıcak erimiş metaller nedeniyle çalışanlara iş güvenliği sorunları
       Çevre sorunları
     METAL DÖKÜM YÖNTEMLERİ

1.   Kum Döküm
2.   Diğer Bozulabilir Kalıba Döküm Yöntemleri
3.   Kalıcı Kalıba Döküm Yöntemleri
4.   Dökümhane Uygulamaları
5.   Döküm Kalitesi
6.   Dökülebilen Metaller
7.   Döküm Parça Tasarım Prensipleri
      Döküm Yöntemlerinin İki Kategorisi
1.   Bozulabilir kalıp yöntemleri – kalıp, parçayı çıkarmak için dağıtılır

        Üstünlüğü: daha karmaşık şekiller mümkündür
        Eksikliği: dökümün kendisinden çok kalıbı yapma
         süresinin uzunluğu nedeniyle üretim hızı genellikle
         düşüktür
2.   Kalıcı kalıp yöntemleri – kalıp metalden yapılır ve çok sayıda döküm için
     kullanılabilir

        Üstünlüğü: yüksek üretim hızları
        Eksikliği: kalıbı açmak gerektiğinden geometriler
         sınırlıdır
 Kum Döküm Üretim Sırası
Kum dökümdeki işlem sırası aşamaları.
Bu aşamalar, sadece döküm işlemini değil, ayrıca model yapımını ve
   kalıp yapımını da içerir
Bir hava kompresörü 680 kg ağırlığındaki büyük bir kum döküm
Dökümle Üretilebilen Parçalar

   Büyük parçalar
        Otomotiv araçları için motor blokları, silindir kafaları, piston, jant vs. ağaç
         yakma fırınları, makina gövdeleri, vagon tekerlekleri, borular, büyük heykeller,
         pompa gövdeleri, radyatör
   Küçük parçalar
        Diş kaplamaları, mücevher, küçük heykeller, kızartma tavaları, vana, vs

   Demir esaslı ve demir dışı tüm metal türleri dökülebilir
    Döküm Teknolojisine Genel Bakış

   Döküm genellikle dökümhane’de yapılır
Dökümhane = kalıpların ve maçaların yapılması, erimiş metalin eldesi ve
   taşınması, döküm işleminin yapılması ve kalıpların bozulması, bitmiş
   dökümlerin temizlenmesi için donatılan fabrika
   Döküm işini yapan işçiler dökümcü olarak adlandırılır
   Dökümhaneler yaptıkları işin niteliğine göre sınıflandırılır: Şipariş, dahili,
    dökme demir, çelik, hassas döküm vs.
         Dökümde Kalıp
   Geometrisi parça şeklinin aynı olan boşluklar içerir
        Kalıp boşluğunun gerçek boyut ve şekli, katılaşma ve soğuma sırasında metalin
         büzülmesini karşılayacak kadar hafifçe daha büyük olmalıdır
        Basit geometrilerde tek parçalı karmaşıklarda ise çok parçalı yapılır
        Kalıplar, kum, alçı, seramik ve metal olmak üzere değişik refrakter malzemelerden
         yapılır
        Üretilen döküm parçaların kalitesi kalıpların hazırlanmasında gösterilen özene
         bağlıdır.
Açık Kalıplar ve Kapalı Kalıplar




İki kalıp türü: (a) sadece istenen parçanın şeklindeki bir kap olan açık kalıp; ve
 (b) kalıp geometrisinin daha karmaşık olduğu ve kalıp boşluğuna giden bir
 yolluk sistemi (geçiş yolları) gerektiren kalıp geometrisinin olduğu kapalı kalıp
               Döküm Yöntemlerinin iki Kategorisi



1.   Bozulabilir kalıp yöntemleri –katılaşma sonrası döküm parçayı
     çıkarmak için dağıtılması gereken bir kalıp kullanır
        Kalıp malzemeleri: kum, alçı ve benzer malzemeler, ayrıca
         bağlayıcılar
2.   Kalıcı kalıp yöntemleri – çok sayıda döküm üretmek için tekrar
     tekrar kullanılabilecek bir kalıcı kalıp kullanır
        Metalden (veya, nadiren) seramik bir refrakter malzemeden
         yapılır
  Üstünlükleri ve Eksiklikleri
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