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        Some snippets from your converted document:
        MŰSZAKI RAJZ
  ALAPJAI
Műhelyrajz: a gyártási rajz dokumentuma.

     Fajtái: alkatrészrajz (egyetlen alkatrész
elkészítéséhez szükséges adatokat tartalmazza) és
összeállítási rajz.
                Összeállítási rajz fajtái:
•Részösszeállítási rajz: egy kisebb egység
     pl.:tengelykapcsoló
•Csoport-összeállítási rajz: egy nagyobb egység
     pl.:erőátvitel
•Teljes összeállítási rajz: egy egész konstrukció
      pl:szerszámgép
Kiemelt vonal: 0,7
        RAJZOLÁSI KÖVETELMÉNYEK (A)

1. A vonalak elemei (pontok, vonalkák) közötti
   hézagok egy vonalon belül végig azonosak
   legyenek.

2. Minden vonalat vonalszakasszal kell kezdeni és
   befejezni

3. Elemekből    álló   vonalak    metszéspontjai
   vonalszakaszokon legyen.
        RAJZOLÁSI KÖVETELMÉNYEK (B)

4. A vonalak    vonalszakaszon     kapcsolódjanak
   egymáshoz.

5. A vonal hajlás- vagy töréspontja vonalszakaszon
   legyen.

6. A szaggatott és pontokkal váltakozó párhuzamos
   vonalakat egymáshoz képest elcsúsztatva kell
   rajzolni.
RAJZLAPOK MÉRETEI, KIALAKÍTÁSA,
        SZÖVEGMEZŐK
•Nyersméret: min. 0,25
mm vastagságú vonallal

•Készméret: min. 0,7 mm
      folytonos

  •Készméreten belül
keret vastag folytonos
  (rajzlap szabványos
         mérete )
A3-nál nagyobb rajzlapra
        10 mm,
 A4-A3 méretű rajzlap
    esetén 5 vagy
  10 mm szélességű
    keretsávot kell
        rajzolni
A szövegmezőt a keret vonalán a rajzlap jobb alsó
sarkában a hosszú oldala mentén, A4 rajzlapon a
rövidebb oldal mentén kell elhelyezni.
„A” mezőben: kidolgozó neve, aláírása, a kidolgozás
dátuma,a dokumentum módosításának dátuma
„B” mezőben: termék megnevezése, alkatrészrajzok
esetében anyag megjelölése
„C” mezőben: dokumentum jelölése, kidolgozási
állapota, méretarány, termék tömege, dokumentum
összes lapjának a száma és a lap sorszáma, a
terméket kidolgozó vállalat adatai
A SZÖVEGMEZŐ TARTALMÁT A SZAKMA
IGÉNYEI, AZ INFORMÁCIÓK FONTOSSÁGA ÉS
AZ ISKOLA HAGYOMÁNYAI ALAPJÁN LEHET
MEGHATÁROZNI!
Az összeállítási rajzok fontos része a darabjegyzék.
Mint kiegészítő információ, a feliratmezőhöz
csatlakoztatott táblázat, azzal azonos szélességű.
Oszlopai:
•Tételszám: minden alkatrész ezzel a számmal
azonosítható a rajzon
•Darabszám: ismeretében tudjuk, hogy az azonos
alkatrészből mennyit használunk fel a szerelvényhez
Megnevezés: az alkatrész pontos megnevezése,
különösen szabványos elem esetén fontos (pl.
hatlapú csavaranya)
•Hivatkozás: szabványos alkatrész esetén méret
vagy egyéb azonosító jellemző, szabványszám vagy
gyártásra kerülő alkatrész esetén annak rajzszáma
•Anyag: az anyagi minőség szabványos jele
              MÉRETMEGADÁS

•A      műszaki    ábrázolásban  a   méreteket
mérethálózatban adjuk meg, melynek alapelve a
paralelogramma módszer.
•A megadni kívánt hosszúságot párhuzamosan
kivetítjük.
•A hosszúsági méretet mindig mm-ben adjuk meg,
ezért soha nem írjuk ki.
         NAGYÍTÁSOK MÉRETARÁNYAI




Nagyítás            2:1     5:1    10:1
Természetes méret          1:1
                     1:2    1:5     1:10
Kicsinyítés
                    1:20   1:50    1:100
           A MÉRETEZÉS ALAPELVEI


•Minden méretet egyértelművé kell tenni: minden, a
gyártáshoz, szereléshez, működéshez szükséges
méretet megadunk. Nem adjuk viszont a magától
értetődő és az adódó méreteket.

•Minden méretet csak egyszer adunk meg.

•A méreteket egyenletesen kell elhelyezni a rajzon,
kerülni kell a zsúfoltságot.

•A rajznak, mérethálózatnak alulról vagy jobbról
olvashatónak kell lennie.
           A MÉRETEZÉS ALAPELVEI


•A jellegzetes alakzatok jelölése érdekében gyakran
alkalmazunk        szabványos         jeleket     a
méretmegadásban (sugár, ív, négyzet stb.).

•Minden tervezési feladat megvalósításakor első
lépés a kiindulás helyének meghatározása, amit
bázisnak nevezünk:
  •megmunkálási bázis (sík felület, forgástengely
  stb.)
  •rajzbázis (pont, egyenes, sík stb.)
  •a két bázis lehetőleg megegyező legyen
1.Mérethálózat vetületen kívül
2.Mérethálózat vetületen belül
3.Méretszám a
  meghosszabbított
  méretvonalon
4.Kis méretek esetén más
  méretvonal-határoló
5.Méretvonal-határoló nyíl a
  méretsegédvonalon kívül
6.Méret a kontúrvonalak között
7.Méret a kontúrvonal és a
  méretsegédvonal között
8. Méret ellentétes irányú
   méretsegédvonalak között
9. Méretek a mutatóvonalon
10.Nehezen olvasható méret
   mutatóvonalon
11.Indokolt esetben ferde
   kivetítés (jelölni kell a
   mérés helyét)
12.Méretnyíl és méretszám
   vonalkereszteződését el
   kell kerülni
13.Ferde részlet méretvonala
   párhuzamos a ferde
   részlettel
14.Kiindulási pont használata
   azonos felszíntől, 3mm
   átmérőjű üres kör,
   méretszámokat a
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